SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.07.02.01.10
Oznakowanie pionowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania techniczne,
dotyczace wykonania i odbioru znakéw pionowych konwencjonalnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgca podstawe stosowania jej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét zwiazanych z z przebudow g ulicy Bliznej
w m. Koto

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem,
kontrolg i odbiorem kompletnego oznakowania pionowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2 Tarcza znaku- element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczona jest tres¢ znaku.
Tarcza ma byé wykonana z blachy aluminiowej — jako jednolita lub sktadana.

1.4.3 Lico znaku — przednia cze$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze byc¢
wykonane jako oklejone folig odblaskowa. W przypadkach szczegélnych (znak z przejrzystych
tworzyw syntetycznych) lico znaku moze byc zatopione w tarczy znaku.

1.4.4 Znak drogowy odblaskowy — znak, ktérego lico wykazuje witasciwosci odblaskowe, czyli
wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym — wspotdroznym.

1.4.5 Konstrukcja wsporcza znaku — stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktorym zamocowana jest
tarcza znaku wraz z elementami, stuzgcymi do przymocowania tarczy.

1.4.6 Znak nowy — znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3
miesiecy od daty produkciji.

1.4.7 Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami, podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg SST oraz zaleceniami Inzyniera. Do realizacji zadan kontraktowych
moze przystapic tylko oferent, legitymujacy sie certyfikatem znaku bezpieczehstwa ,B”, nadanym
przez uprawniong jednostke certyfikujgca (MP nr 39 z 1994 r. poz. 335).

Wraz z dokumentacjg przetargowa nalezy dostarczy¢ probke blachy aluminiowej z naklejong folig
fluorescencyjna.

Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materiatdw
Wszelkie materiaty i wyroby uzyte do wykonania oznakowania pionowego, powinny by¢
pobierane przez Wykonawce tylko ze zrodet uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inzyniera i

potwierdzone odpowiednimi atestami, Swiadectwami i certyfikatami.

2.2. Tarcza znakéw




2.2.1 Trwalo$¢ materiatdbw na wplywy zewnetrzne - materialy uzyte na lico i tarcze znaku oraz
potaczenie lica znaku z tarcza, a takze sposGb wykonczenia znaku, muszg wykazywaé petng
odpornos¢ na oddziatywanie $wiatta, zmiany temperatury, wpltywy atmosferyczne i wystepujace w
normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caty
czas trwatosci znaku, okreslony przez Wytworce.

2.2.2 Warunki gwarancyjne - Producent znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢ trwato$¢ znaku
oraz warunki gwarancyjne, a takze udostepni¢ - na zyczenie odbiorcy - instrukcje montazu,
szczegotowe dane o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu i instrukcje utrzymania znaku.
Minimalny okres gwarancyjny tarcz znakow wynosi 7 lat.

2.2.3 Materialem do wykonania tarcz jest blacha stalowa ocynkowana, ktéra powinna by¢ odporna na
korozje w warunkach zasolenia, o wymaganej grubosci 1,25 mm. Dla kazdej partii Wytworca
powinien dostarczy¢ ,zaswiadczenie o jakosci blachy”, potwierdzajgce grubos¢ blachy,
zastosowang metode ocynkowania oraz grubos¢ powtoki cynkowej wg PN-89/H 92125.

2.2.4 Warunki wykonania tarczy znaku - musi ona by¢ réwna i gtadka, bez odksztatcen ptaszczyzny
znaku, w tym pofaldowan, wgie¢, lokalnych wgniecen lub nieréwnosci, itp. Odchylenie
ptaszczyzny nie moze wynosi¢ wiecej, niz 1,5% najwiekszego wymiaru znaku. Krawedzie tarczy
muszg byé réwne i nieostre, podwdjnie zagiete na catym obwodzie tarczy. Szczeliny pomiedzy
sgsiednimi segmentami znaku skiadanego nie moga by¢ wieksze, niz 0,8 mm.

2.3. Materialy odblaskowe

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez oklejenie powierzchni znaku materialem
odblaskowym. Materiat ten powinien posiadac ,$wiadectwo dopuszczenia”. Powinna by¢ nim folia
odblaskowa | generacji (np. ,3M" lub réwnowazna). Musi ona posiada¢ znaki identyfikacyjne
producenta folii oraz date produkcji. Znaki winny by¢ umieszczone pod wierzchnig warstwg folii.
Uzyta folia odblaskowa powinna wykazywac petne zwigzanie z tarczg znaku przez caly okres
deklarowanej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia
lub odstawanie folii na krawedziach lica znaku oraz na jego powierzchni. Sposoéb potaczenia folii
z podtozem powinien uniemozliwi¢ jej odtgczenia od tarczy bez jej zniszczenia. Przy malowaniu
lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania lub klejenia
oraz stosowane w tym celu materiaty winny byé uzgodnione z producentem folii.

Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, ze wady konturowe znaku, ktére moga powstac
przy nanoszeniu farby na odblaskowg powierzchnie znaku, nie byly wieksze, niz 2,0 mm dla
znakéw matych i $rednich oraz 3,0 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4x4 cm nie moze wystepowac wiecej,
niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wiekszych, niz 1,0 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez
warstwe folii do powierzchni tarczy znaku.

W znakach nowych oraz znajdujgcych sie w okresie gwarancji nie moze wystepowac¢ zadna
korozja tarczy znaku. Wymagana jest taka wytrzymato$¢ potgczenia folii odblaskowej z tarczg
znaku, by po zgieciu tarczy o 90° przy promieniu tuku zgi ecia < 10 mm, w zadnym miejscu nie
ulegla ona zniszczeniu. Tylna strona znaku musi by¢ zabezpieczona matowg farbg
nieodblaskowag barwy ciemnoszarej (szarej neutralnej) o wspétczynniku luminacji od 0,08 do 0,10
- wg wzorca, stanowigcego zatacznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowych". Grubo$¢
powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 60 purn. Wymagana jest taka przyczepnos¢ farby do
podioza, aby przy zgieciu elementu pomalowanego o kat 180° przy tuku zgiecia o promieniu 6
mm, nie nastgpito pekniecie powtoki farby.

Materiaty uzyte na podioza, elementy konstrukcyjne i lica znakéw, powinny byé wzajemnie
zgodne, tzn. przystosowane do tgczenia i nakladania sie wzajemnie na siebie.

3. TRANSPORT

Transport znakéw i osprzetu (uchwyty, Sruby, nakretki itp.) powinien odbywac¢ sie $Srodkami
transportowymi w sposéb uniemozliwiajacy ich przesuwanie w czasie transportu i uszkodzenie.

4. KONTROLA JAKO SCI | ODBIORY ROBOT

4.1. Ogolne zasady kontroli jakosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 6.




4.2. Polgczenie tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uniemozliwiajacy jej
przesuniecie lub obrot.

Materiat i sposdb wykonania potgczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg musi umozliwiag,

przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odtagczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okres
uzytkowania znaku.

4.3. Trwatos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi byé wykonany w sposéb trwaly, zapewniajacy petng czytelnos¢
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w calym okresie jego uzytkowania, przy czym
wptywy zewnetrzne dziatajgce na znak, nie mogg powodowac znieksztatcenia tresci znaku.

4.4, Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ tabliczke znamionowg z:

a) nazwa, markg fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacje wytwércy lub
dostawcy,

b) datg produkciji,
¢) oznaczeniem dotyczgcym materiatu lica znaku,
d) datg ustawienia znaku.

Napisy na tabliczce znamionowej muszg by¢ wykonane w sposéb trwaly i wyrazny, czytelny w
normalnych warunkach przez caly okres uzytkowania znaku.

4.5. Ocena wstepna w trakcie dostawy.

Kazda dostarczona przez Wykonawce partia znakéw zostanie skontrolowana przez
Zamawiajgcego. Kontrola obejmuje:

- sprawdzenie umieszczenia ha znaku symbolu identyfikacyjnego Wykonawcy,

- badanie stanu znakéw pod katem ewentualnych uszkodzen tarcz i lic oraz elementow
montazowych.

4.6. Ostateczna ocena jakosci.

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ atesty na:
- blache stalowg na tarcze znakow,

- ocynkowanie rury i blachy,

- folie odblaskowsa,

- pomalowanie tylnej strony znakéw.

Po dostarczeniu atestow znaki zwolnione bedg z koniecznosci poddania ich badaniom
laboratoryjnym.

5. OBMIAR ROBOT
5.1. Ogllne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
5.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi sa;

- dla znakow konwencjonalnych — szt (sztuka).




6. ODBIOR ROBOT
6.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

6.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i normami, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

Wykonawca znakow udzieli 7-letniej gwarancji na wykonane przez siebie znaki. W okresie tym
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo przeprowadzenia kontroli znakéw w trakcie uzytkowania.
Stwierdzone usterki i nieprawidtowos$ci zostang usuniete na koszt Wykonawcy.

7. PODSTAWA PLATNO SCI

7.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine”
pkt 9.

7.2. Podstawg ptatnosci jest:
» znaki drogowe o powierzchni do 0,3 m?
» znaki drogowe trojkatne foliowane
e stupki do znakéw

8. PRZEPISY

1. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej

Srodowiska

2. PN-H-84018 Stal niskostopowa o0 podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

3.  PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki

4.  PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki

5.  PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

6. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

7. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

8. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rbwnoramienne

9. PN-M-06515 Dzwignice. Ogdlne zasady projektowania stalowych ustrojow nosnych

10. PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

11. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

12. PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne
wymagania i badania

13. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci
na podstawie ogledzin zewnetrznych

14. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na

Inne dokumenty

konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania

15. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie szczegétowych warunkéw technicznych dla
znakow i sygnatéw drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich
umieszczania na drogach.




