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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonywaniem warstwy §cieralnej z betonu asfaltowego w ramach przebudowy drogi powiatowej nr 3411P na odcinku
od drogi krajowej nr 92 w kierunku miejscowosci Aleksandrow.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z:

- wykonaniem warstwy wyréwnujacej/$cieralnej z betonu asfaltowego AC 118, gr. 4 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) — mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszanka mineralna z odpowiednia iloscig asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na goraco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) — mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zaggszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny — substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatéw
mineralnych oraz zwigksza odporno$¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda; moze by¢
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podloze pod warstweg asfaltowa — powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

1.4.6. Asfalt uplynniony — asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa — asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wlasciwosci sa
zgodne z recepta laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o dlugosci, co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych parametréw technicznych robot.
1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN)
na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.11. Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST s3a zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SST D.00.00.00 " Wymagania Ogdlne" pkt.1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Za jako$¢ wykonanych robét, ich zgodno§¢ z wymaganiami niniejszych SST oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa i poleceniami Inzyniera odpowiedzialny jest Wykonawca robét.

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materialéw, ich pozyskania i sktadowania podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania
ogo6lne” pkt. 2.

. Kateoria ruchu
Materiat KR
Mieszanki mineralno-asfaltowa o wymiarze 11
D,[mm]
Lepiszcze asfaltowe 50/70
Kruszywa mineralne Tablica 3;4ai4b niniejszych ST

2.2. Asfalt
Nalezy stosowa¢ asfalt drogowy 50/70, spetniajacy wymagania okreslone w PN- EN 12591:2010.
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Tablica 1. Wymagane wtasciwosci asfaltu 50/70

Lp. Wiasciwosci Metoda badan Wymagania
1. Penetracja w 25°C, 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2. Temperatura mi¢knienia, °C PN-EN 1427 46 - 54
3. Temperatura zaptonu, nie mniej niz, °C PN-EN 22592 230
4. |[Zawarto$¢ sktadnikéw rozpuszczalnych, nie mniej niz, % m/m| PN-EN 12592 99
5. |Zmiana masy po starzeniu, nie wigcej niz, % m/m PN-EN 12607-1 0,5
6. [Pozostala penetracja po starzeniu, nie mniej niz, % PN-EN 1426 50
7. [Wzrost temperatury migknienia po starzeniu, nie wigcej niz, PN-EN 1427 48

°C
8. Temperatura famliwoéci, nie wigcej niz, °C PN-EN 12593 -8
2.3. Wypekiacz

Nalezy stosowa¢ wypelniacz wapienny, spetniajacy wymagania okreslone w PN-EN 13043:2004 dla wypelniacza
podstawowego. Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-EN 13043:2004

Tablica 2. Wymagane wtasciwosci wypetniacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci od kategorii
ruchu

KR1-KR2
zgodne z tablica 24 w PN-EN 13043

Wiasciwosci wypelniacza

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10:

Jakos¢ pytow wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBF10

Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1%
(m/m)

Gestos¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta

'Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu wedtug V28/45

PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:

PrzyrosF temperatury mi¢knienia wedtug PN-EN 13179-1, wymagana AR&BS/25

kategoria:

Rozpuszczalnos¢ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, kategoria nie WS10

WYyZSza niz:

Zawarto$¢ CaCO3 w wypelniaczu wapiennym wedlug PN-EN 196-2, cc70

kategoria nie nizsza niz:

Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu mieszanym, K 220

wymagana kategoria: a

,.Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNDeklarowana

Mozna stosowac pyly z odpylania, pod warunkiem spetnienia wymagan jak dla wypelniacza zgodnie z p. 5 PN-EN 13043.
Proporcja pytéw i wypelniacza wapiennego powinna by¢ tak dobrana, aby kategoria zawartosci CaCO3 w mieszance
pytéw i wypelniacza wapiennego nie byta nizsza niz CCy,.

2.4. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowa¢ kruszywa podane w tablicy 3 i 4. Jezeli do produkcji
mieszanki mineralno-asfaltowej przewiduje si¢ stosowanie kruszywa drobnego tamanego i nietamanego, to nalezy
przyjac proporcje kruszywa famanego do nietamanego co najmniej 50/50. Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢
w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami.
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Tablica 3. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wilasciwosci kruszywa Wymagania KR1-KR2
1. | Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza
i Gc85/20
2. | Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wedtug G2
kategorii: 20175
3. | Zawarto$¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie
WyZSzZa niz: />
4. | Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug PN- FL<1ub SI
EN 933-4 ; kategoria nie wyzsza niz: . »
5. | Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni przekruszone;j
i tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5 ; Ciekiarowana
kategoria nie nizsza niz:
6. | Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN-
EN 1097-2, badana na kruszywie o wymiarze 10/14, LA3
rozdzial 5, kategoria nie wyzsza niz:
7. gxf;stoéc' ziaren wedlug PN-EN 1097-6 , rozdziat 7, 8 lub deklarowana przez producenta
8. | Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 , rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
9. | Mrozoodpornos¢ wedtug PN-EN 1367-1 ], w 1% NaCl, 10
warto$¢ Fy,c) nie wyzsza niz:
10. | ,,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug SB
PN-EN 1367-3; wymagana kategoria: LA
11. fvlzﬁﬁ ;h}()a;}rilézl\rllggzl_lgroszczony opis petrograficzny deklarowany przez producenta
12. | Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 1744-1, p. o 0.1
14.2; kategoria nie wyzsza niz: Lpe

Tablica 4a. Wymagane wlasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do D < 8 mm do
warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania
1. | Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gg85 lub G485
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wedlug
GcNR
kategorii:
3. | Zawartos$¢ pyléw wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie
wyzsza niz: f3
4. | Jako$¢ pytow wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza
hiz: MBE10
5. | Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wedlug PN-EN 933-6, E
rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz: csDeklarowana
6. | Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
7. | Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 , rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
8. | Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1, p.
e . .. mypc0,1
14.2, kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 4b. Wymagane wlasciwosci kruszywa famanego drobnego lub o ciggltym uziarnieniu do D < 8 mm do warstwy
$cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wilasciwosci kruszywa Wymagania KR 1-KR 2

1. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1,
wymagana kategoria:

Gp85 Iub G485

2. Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie GrcNR
wigksze niz wedtug kategorii:
3. Zawarto$¢ pytéw wedtug PN-EN 933-1,
kategoria nie wyZsza niz: fis
4. Jakos$¢ pytéow wedtug PN-EN 933-9 ; MB;10

kategoria nie wyzsza niz:

67



SST D-05.03.05B

5. Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wedtug PN-
EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:
6. Ggstos¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8 lub 9:

7. Nasigkliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdz.
7,81ub9

8. Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-
EN 1744-1, p. 14.2, kategoria nie wyzsza mypc0,1
niz:

EcsDeklarowana

deklarowana przez producenta

deklarowana przez producenta

2.5. Srodek adhezyjny

W przypadku konieczno$ci zastosowania s$rodka adhezyjnego nalezy uzy¢ S$rodek, ktorego przydatno$¢ zostala
potwierdzona podczas wczesniejszych zastosowan, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto§¢
przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita co najmniej 80%.

2.6. Materialy do zlaczenia warstw konstrukcyjnych

Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe wedtug PN-EN 13808 i
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3.

Emulsje asfaltowa mozna skladowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych z
nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikéw zanieczyszczonych materialami
mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 3.

3.2. Wytwoérnia mieszanek mineralno-asfaltowych

Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej powinna odbywac¢ si¢ na WMA o cyklicznym systemie produkcji mieszanki.
WMA powinna prowadzi¢ system ZKP (Zaktadowa Kontrola Produkcji) zgodnie z wymaganiami PN-EN 13108-21,
certyfikowany przez jednostk¢ notyfikowana. Dozowanie wszystkich sktadnikéw powinno odbywaé si¢ wagowo,
dopuszcza si¢ objetosciowe dozowanie $rodka adhezyjnego.

3.3. Ukladarka mieszanek mineralno-asfaltowych

Uktadanie mieszanki powinno odbywac¢ si¢ mozliwie najwigksza szerokoscia, przy uzyciu mechanicznej uktadarki do
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej lub zespotem uktadarek pracujacych réwnolegle z przesunigciem roboczym
umozliwiajacym utozenie stykajacych si¢ warstw asfaltowych na goraco, posiadajacej nastepujace urzadzenia:

— automatyczne sterowanie pozwalajace na utozenie warstwy zgodnie z zalozona niweletg i gruboscia,

— plyte wibracyjna do wstepnego zageszczenia mieszanki,

— urzadzenia do podgrzewania plyty wibracyjne;j.

Mieszanki mineralno-asfaltowe mozna rozktada¢ specjalng maszyng drogowa z podwdjnym zestawem rozktadajacym
do uktadania dwéch warstw technologicznych w jednej operacji (tzw. asfaltowe warstwy kompaktowe).

3.4. Walce do zageszczania

Wykonawca powinien dysponowaé sprzgtem pozwalajagcym na uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia
warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe;.

3.5. Skrapiarki

Wykonawca powinien dysponowa¢ skrapiarka spelniajaca wymagania WWiORB D.04.03.01, pozwalajaca na
réwnomierne i zgodne z wymaganiami réwnomierne skropienie podtoza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.2. Transport mieszanki betonu asfaltowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny by¢ dowozone na budowe¢ odpowiednio do postgpu robét, tak aby zapewnié
ciggtos¢ wbudowania. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanki powinny by¢ zabezpieczone przed
ostygnieciem i doptywem powietrza (przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub pojazdy ogrzewane itp.). Mieszanki
mineralno-asfaltowe, powinny by¢ przewozone pojazdami samowytadowczymi. Podczas transportu mieszanki
mineralno-asfaltowej musza by¢ zachowane dopuszczalne wartosci temperatury. Dowieziona do rozktadarki mieszanka
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musi mie¢ temperatur¢ w wymaganym przedziale okreslonym w WT-2 2014 — cze$¢ I tab. 42. Nie dotyczy to
przypadkéw uzycia dodatkow obnizajgcych temperaturg produkcji i wbudowania lepiszczy zawierajacych takie $rodki,
lub specjalnych technologii produkcji i wbudowywania w obnizonej temperaturze tj. z uzyciem asfaltu spienionego. W
tym zakresie nalezy kierowa¢ si¢ informacjami (zaleceniami) podanymi przez producentéw tych s$rodkow.
Powierzchnie skrzyn tadunkowych lub pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste. Do
zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko tego rodzaju srodkéw antyadhezyjnych, ktére nie oddziatuja
szkodliwie na mieszanki mineralno-asfaltowe. Zabrania si¢ skrapiania skrzyn olejem napgdowym lub innymi $rodkami
ropopochodnymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sa w tablicy 6.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
$cieralnej
Przesiew, [ % (m/m)]
Wiasciwos¢ AC11S
KR1- KR 2
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
5,6 - -
2 30 55
0,125 8 20
0,063 5,0 12,0
Zawartosc¢ lepiszcza, minimum” Biinss

Y Minimalna zawarto$é lepiszcza jest okreslona przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej
2,650 Mg/m’. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gesto$é (pg), to do wyznaczenia
minimalnej zawarto$ci lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspélczynnik 4 wedtug
2,650
rownania: @ = ——
Pd
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Tablica 7. Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej KR 1-KR2.

Warunki
f e g zageszczania wg . . . AC11S
Wriasciwos¢ PN-EN Metoda i warunki badania KR 1.KR 2
13108-20
Zawartos¢ wolnych C.1.3,ubijanie, Viin 1.0
przestrzeni 2x50 uderzen PN-EN'12697-8, p. 4 Vinax 3.0
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie VFB,.. 75
wypelnione lepiszczem 2x50 uderzen PN-EN 12697-8, pkt. 5 VEB nax 93
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie PN-EN 12697-8, pkt. 5 VMAuin 14
wypelnione episzczem 2x50 uderzen
PN-EN 12697-12,
Odpornos$¢ na dziatanie C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z
, . . ITSRy
wody 2%35 uderzen jednym cyklem zamra-zania,
badanie w 25°C ¥
Y Ujednolicong procedur¢ badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-2 2014 w zataczniku 1

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszankg¢ mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goragco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen dozowania,
podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki). Inzynier dopusci do produkcji tylko
otaczarki posiadajace certyfikowany system zaktadowej kontroli produkcji zgodny z PN-EN 13108-21.

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstgpne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzadzenia do dozowania skladnikéw oraz pomiaru temperatury
powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone
oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem termostatowania
zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscig + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku
magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 190 °C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata temperatur¢ wlasciwa do
otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od
najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 8. W tej tablicy najnizsza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Podana temperatura nie znajduje zastosowania do mieszanek mineralno-asfaltowych, do ktérych jest dodawany dodatek
w celu obnizenia temperatury jej wytwarzania i wbudowania lub gdy stosowane lepiszcze asfaltowe zawiera taki

srodek.
Tablica 8. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC (50/70)
Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180

Sposéb i czas mieszania skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dodatki modyfikujace lub stabilizujagce do mieszanki mineralno-asfaltowej moga by¢ dodawane w postaci statej lub
ciektej. System dozowania powinien zapewni¢ jednorodno$¢ dozowania dodatkéw i ich wymieszania w wytwarzanej
mieszance. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny istotnie
wplywac na skuteczno$¢ dziatania tych dodatkow.

Dopuszcza si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwérni, pod warunkiem skoordynowania mi¢dzy
soba deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikéw, wlasciwosci objetosciowe) z zachowaniem
braku r6znic w ich wlasciwosciach.

Produkcja powinna by¢ tak zaplanowana, aby nie dopusci¢ do zbyt dlugiego przechowywania mieszanki w silosach;
nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ szkodliwych zmian. Czas przechowywania — magazynowania mieszanki MMA powinien
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uwzglednia¢ mozliwosci wytworni (sposéb podgrzewania silosow gotowej mieszanki MMA i rodzaj izolacji), warunki
atmosferyczne oraz czas transportu na budowg.

5.4. Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe $cieralng z betonu asfaltowego powinno by¢ na catej powierzchni:

. ustabilizowane i nosne,

. czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
. wyprofilowane, rowne i bez kolein,

. suche.

5.5. Polaczenia miedzywarstwowe
Uzyskanie wymaganej trwato$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potaczenia migdzy warstwami oraz ich
wspétpracy w przenoszeniu obcigzen nawierzchni wywotanych ruchem pojazdéw. Zapewnienie potaczenia
migdzywarstwowego wymaga starannego przygotowania podloza, na ktérym beda uktadane warstwy asfaltowe,
zastosowania odpowiedniej emulsji asfaltowej oraz wtasciwego wykonania skropienia.
Warstwy asfaltowe powinny by¢ oczyszczone a nastgpnie skropione lepiszczem- emulsjg asfaltowa szybko rozpadowa
C60B3 ZM w ilosci 0,2 kg/m?2.
Skropienie ma na celu zwigkszenie potaczenia migdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed
wnikaniem i zaleganiem wody mi¢dzy warstwami.
5.6. Warunki przystapienia do robét
Warstwa nawierzchni z MMA powinna by¢ uktadana w temperaturze:
— podtoza nie mniejszej niz +5°C,
— temperaturze otoczenie w ciggu doby (pomiary trzy razy dziennie) nie mniejszej niz +5°C.
Nie dopuszcza si¢ uktadania MMA podczas opadéw atmosferycznych i silnego wiatru przekraczajacego predkosé
16m/s.
5.7. Wbudowanie warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ dowozona na budowe¢ w zaleznosci od postgpu robét. Podczas transportu i
postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem. Mieszanka mineralno-
asfaltowa powinna by¢ wbudowywana zgodnie z przyjeta technologia przy uzyciu uktadarki wyposazonej w uktad z
automatycznym sterowaniem grubo$ci i utrzymaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa. Ukladarka
powinna poruszac si¢ ze stata predkoscia i bez zbgdnych zatrzyman. W miejscach niedostgpnych dla sprz¢tu dopuszcza
si¢ wbudowywanie r¢czne. Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od temperatury minimalne;j
podanej w punkcie 5.3.
Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Ziacza
poprzeczne w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 1 m.
Przed przystgpieniem do wykonania spoiny zlgcza miejsce potaczenia dzialek roboczych powinno zosta¢ doktadnie
osuszone i oczyszczone z resztek pozostalego materiatu oraz wszelkich nieczystosci.
Sposéb wykonywania ztacz roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Warstwe nalezy uktadac catg szerokoscig.
Nie obramowany brzeg warstwy powinien by¢ wyprofilowany.
Uktadanie powinno odbywac si¢ w sposob ciagly, bez przestoju z jednolita predkoscia 2 — 4 m na minute.
W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdowac si¢ mieszanka.
Temperatura zaggszczanej mieszanki powinna wynosi¢ nie mniej niz 140°C.
Zaggeszczanie mieszanki powinno odbywac si¢ bezzwlocznie po utozeniu.
Do zaggszczania mieszanki nalezy zastosowac cigzki walec stalowy.
Przy zaggszczaniu mieszanki nalezy przestrzega¢ nast¢pujacych zasad:

— najezdza¢ na watlowang warstwe kotem napgdowym , w celu uniknigcia zjawiska fali przed walcem,

— manewry walca nalezy przeprowadza¢ ptynnie, na odcinku juz zageszczonym,

— zabrania si¢ postoju walca na cieptej nawierzchni,

— predkos¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2 — 4 km/h, na poczatku i w granicach 4 — 6 km/h

w dalszej fazie watowania, Manewry walca nalezy przeprowadza¢ ptynnie, na odcinku juz zaggszczonym,
zabrania si¢ postoju walca na cieptej nawierzchni.
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5.8. Polaczenia technologiczne
Potaczenia technologiczne nalezy wykonywac jako:
e zlacza podtuzne i poprzeczne,
*  spoiny.
Potaczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne.
5.8.1. Wykonanie zlaczy
5.8.1.1. Sposéb wykonania ztaczy-wymagania ogélne
- ztgcza w warstwach nawierzchni powinny by¢ wykonywane w linii prostej,
- zkacza podtuznego nie mozna umiejscawia¢ w $ladach kot,
- zlacza podtuzne migdzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuwa¢ wzglgdem siebie co najmniej
30 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni,
- zlacza poprzeczne mig¢dzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych nalezy
przesuna¢ wzgledem siebie o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym,
- zkacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a powierzchnie przylegajacych warstw powinny by¢ w jednym poziomie.
5.8.1.2. Zakonczenie dziatki roboczej
Zakonczenie dziatki roboczej nalezy wykona¢ w sposéb i przy pomocy urzadzen zapewniajacych uzyskanie
nieregularnej powierzchni spoiny (przy pomocy wstawianej kantéwki lub frezarki). Zakonczenie dziatki roboczej
nalezy wykona¢ prostopadle do osi jezdni. Krawedz dziatki roboczej jest réwnoczesnie krawedzig poprzeczng zlacza.
Ztacza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych nalezy
przesung¢ wzgledem siebie o co najmniej 3 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.
5.8.2. Wykonanie spoin
Spoiny nalezy wykonywa¢ w wypadku potaczen warstwy z urzadzeniami w nawierzchni lub ja ograniczajacymi.
Spoiny nalezy wykonywac z materiatéw termoplastycznych (tasmy, pasty) zgodnych z pkt. 2.6.
Grubos¢ elastycznej tasmy uszczelniajacej w spoinach w warstwie $cieralnej powinna wynosi¢ nie mniej niz 15 mm.
5.9. Krawedzie zewnetrzne warstwy Scieralnej
Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ krawedz potozona wyzej
(nizej potozona krawedz powinna zosta¢ nieuszczelniona).
W przypadku nawierzchni o dwustronnym nachyleniu (przekréj daszkowy) decyzj¢ o potrzebie i sposobie uszczelnienia
krawedzi zewnetrznych podejmie Inzynier.
Krawedzie zewngtrzne oraz powierzchnie odsadzek poziomych nalezy uszczelni¢ przez pokrycie goragcym asfaltem w
ilosci:
powierzchnie odsadzek - 1,5 kg/m’,
krawedzie zewnetrzne - 4 kg/m’.
Goracy asfalt moze by¢ nanoszony w kilku przejsciach roboczych.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne” pkt. 6.
Inzynier moze zmniejszy¢ lub zwigkszy¢ zakres badan i ich czgstotliwo$¢.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
6.2.1. Dokumenty i wyniki badan materiatéw
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

» uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracj¢
zgodnosci, aprobate¢ techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

W przypadku zmiany rodzaju i wlasciwosci materiatéw budowlanych nalezy ponownie wykaza¢ ich przydatnos¢ do
przewidywanego celu.

6.2.2. Badanie typu

Przed przystapieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca przedstawi do akceptacji badania
typu mieszanek mineralno-asfaltowych wraz z wymaganymi w normie PN-EN 13108-20 zalacznikami, w celu
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zatwierdzenia do stosowania. W przypadku zaistnienia podanych ponizej sytuacji wymagajacych powtdérzenia badania

typu, nalezy je ponownie wykonac i przedstawi¢ do akceptacji.

Badanie typu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 13108-20 przy pierwszym wprowadzeniu mieszanek mineralno-

asfaltowych do obrotu i powinno by¢ powtérzone w wypadku:

* uplywu trzech lat,

* zmiany ztoza kruszywa,

* zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

* zmiany kategorii kruszywa grubego, jak definiowano w PN-EN 13043, jednej z nastgpujacych wiasciwosci:
ksztaltu, udziatu ziaren czg¢sciowo przekruszonych, odpornosci na rozdrabnianie, odpornosci na $cieranie lub
kanciastosci kruszywa drobnego,

* zmiany gestosci ziaren ($rednia wazona) o wigcej niz 0,05 Mg/m’,

* zmiany rodzaju lepiszcza,

* zmiany typu mineralogicznego wypelniacza.

Dopuszcza si¢ zastosowanie podej$cia grupowego w zakresie badania typu. Oznacza to, ze w wypadku, gdy nastapita

zmiana skladu mieszanki mineralno- asfaltowej i istnieja uzasadnione przestanki, ze dana wtasciwo$¢ nie ulegnie

pogorszeniu oraz przy zachowaniu tej samej wymaganej kategorii wlasciwosci, to nie jest konieczne badanie tej
wlasciwosci w ramach badania typu.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Uwagi ogélne

Badania dzielg si¢ na:

* badania Wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),

* badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — o konieczno$ci ich przeprowadzenia decyduje
Inzynier),

e dodatkowe,

» arbitrazowe.

6.3.2. Badania Wykonawcy

6.3.2.1. Badania w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Badania Wykonawcy w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ wykonywane w ramach

zaktadowej kontroli produkcji, zgodnie z normg PN-EN 13108-21.

Zakres badan Wykonawcy w systemie zaktadowej kontroli produkcji obejmuje:

* badania materialéw wsadowych do mieszanki mineralno-asfaltowej (asfaltow, kruszyw wypelniacza i
dodatkow),
*  badanie sktadu i wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Czestotliwo$¢ oraz zakres badafh i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢

zgodne z certyfikowanym systemem ZKP.

6.3.2.2. Badania w czasie wykonywania warstwy asfaltowej i badania gotowej warstwy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy jako$é

materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do uszczelnien

itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) spelniaja wymagania okreslone w

kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbgdna starannoscig i w wymaganym

zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu,

ich przyczyny nalezy niezwlocznie usungc.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé Inzynierowi na jego zadanie. InZynier moze zdecydowaé o

dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy.

W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pkt 6.3.3.

Zakres badan i pomiaréw Wykonawcy powinien:

by¢ nie mniejszy niz okreslony w Zaktadowej Kontroli Produkcji dla dostarczanych na budowe¢ materialow i
wyrob6éw budowlanych - mieszanki mineralno-asfaltowe, kruszywa, lepiszcze, materialy do uszczelnien, itd.,
dla wykonanej warstwy by¢ nie mniejszy niz okreslony zakres i czgstotliwo$§¢ badan i pomiaréw
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kontrolnych okreslony w tab. 9.
Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

pomiar temperatury powietrza,
pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni,
ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,
pomiar grubosci wykonanych warstw,
pomiar réwno$ci warstwy Scieralnej,
badania zaggszczenia warstwy i zawarto$ci wolnej przestrzeni,
ocena wizualna jednorodno$ci powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jako$ci wykonania potaczen technologicznych.

Tabela 9. Minimalna czgstotliwo$¢ badan ze strony Wykonawcy dla warstwy Scieralnej

Lp. Badana cecha Metoda Czgstotliwosé
L Zageszczenie MMA oraz Poréwnanie gestosci - 2 razy na kilometr kazdej jezdni,
zawarto$¢ wolnych przestrzeni |objetosciowej referencyjnej do  |nie rzadziej niz 1 raz
W warstwie rzeczywistej na 6000 m”

2.  |Grubosé bosci
rubos¢ (grubosci - nie rzadziej niz co 50 m

poszczegllnych warstw i Rzedne wysoko$ciowe, o dziei niz co 100
grubos¢ pakietu warstw Pomiar elektromagnetyczny, fierzacziej iz co 0% m
. . - 2 razy na kilometr kazdej
asfaltowych) Przymiarem na wycigtych . L7 .
Sbach jezdni, nie rzadziej niz 1 raz
P na 6000 m’

6.3.3. Badania kontrolne Zamawiajacego

Badania kontrolne sa badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materialéw budowlanych
(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spelniaja wymagania okreslone w kontrakcie. Pobieraniem prébek i
wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje si¢ Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywaja si¢ rowniez
wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por¢ powiadomiony o ich terminie, jednak nie bgdzie przy nich obecny.
Wykonawca moze pobiera¢ i pakowaé¢ probki do badan kontrolnych. Do wystania prébek i przeprowadzenia badan
kontrolnych jest upowazniony tylko Zamawiajacy lub uznana przez niego placéwka badawcza. Zamawiajacy decyduje
o wyborze takiej placéwki.

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka budowy,
Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decyduja wspdlnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu odcinkéw czeSciowych
ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czgsciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢
jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.
Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcinkéw
czeSciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istnieja uzasadnione watpliwosci ze strony
Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato badan
kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzy$¢ przemawia
wynik badania.

6.4. Wlasciwosci warstw i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa
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Wiasciwosci materialéw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki mineralno-asfaltowej przed
wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza si¢ badania prébek
pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grubo$¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu.

Badanie grubosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej polega na pomierzeniu faktycznej grubosci
wbudowanej warstwy na probkach pobranych z drogi. Warto§¢ srednia ze wszystkich pomiaréw grubo$ci warstwy
$cieralnej powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa i SST.

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy i zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie

Zaggeszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zaggszczenia musi by¢ > 98,0 %.

Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wlasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywac¢ wedlug PN-EN 12697-6.

Wymagana zawarto$¢ wolnych przestrzeni w wykonanej warstwie — 1,5+5,0 %(v/v).

Wyniki badan ( sktadu wbudowanej mieszanki: grubos¢, uziarnienie, zawarto$¢ lepiszcza, wskaznika zaggszczenia,
zawartos¢ wolnych przestrzeni) powinny by¢ zgodne z recepturg laboratoryjng z dopuszczalnymi odchytkami
okreslonymi w Instrukcji DP-T 14 Ocena jakosci na drogach krajowych, Cz¢$¢ I — roboty drogowe — Zatacznik do
Zarzadzenia nr 17 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 21 maja 2020 1.

6.4.2.3. Pozostate wlasciwosci warstwy asfaltowej

Ziacza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane, wykonane w linii prostej,
réwnolegle

lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewngtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spgkan, deformacji, plam i
wykruszen, miec¢ jednolita tekstur¢ bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sig.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania Ogélne” pkt. 7.

Jednostka obmiarows jest:

- m* (metr kwadratowy) warstwy wyréwnujacej/écieralnej z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania Ogélne” pkt. 8.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli materiatéw i rob6t. Odbioru dokonuje
Inzynier na podstawie wynikow badan Wykonawcy z biezacej kontroli jako$ci materialéw i robdt oraz ogledzin
warstwy. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robdt poprawkowych. Roboty te
Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym przez Inzyniera.

W przypadku przekroczenia warto$ci dopuszczalnych odchylek Zamawiajacy moze dokona¢ redukcji ceny
kontraktowej (potracen) wedtug zasad okre§lonych w Instrukcji DP-T 14 Ocena jakosci na drogach krajowych, Czgs¢ 1
— Roboty drogowe — Zatacznik do Zarzadzenia nr 17 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 21
maja 2020r.

Dotyczy to nastepujacych parametrow:

— grubo$ci warstwy,

— sktadu mieszanki (zawarto$¢ asfaltu, uziarnienie),

— zawarto$¢ wolnych przestrzeni,

— wskaznika zageszczenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 9.

Cena jednostki obmiarowe;:

Cena 1 m* obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— oczyszczenie i skropienie podtoza,
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— dostarczenie materialow i sprzetu,

— opracowanie recepty laboratoryjne;j,

— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,

— uszczelnienie krawedzi urzadzen obcych i krawegznikéw,

—roztozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— posmarowanie krawedzi bocznych asfaltem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek\mineralno- asfaltowych na goraco. Czgs¢
1: Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno- asfaltowych na goraco. Czg¢sé
2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-EN 12697-11Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno- asfaltowych na goraco. Cz¢s¢
11: Okreslanie powigzania pomi¢dzy kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno- asfaltowych na goraco. Czg$é¢
12: Okreslanie wrazliwosci probek asfaltowych na wode

PN-EN 12697-13Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-bitumicznych na gorgco. Czg§¢ 13:
Pomiar temperatury

PN-EN 12697-14Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-bitumicznych na gorgco. Czg$¢ 14:
Zawarto$¢ wody

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czg¢s¢
2: Oznaczenie sktadu ziarnowego

PN-EN 12697-22Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czg¢s¢
22: Okleinowanie

PN-EN 12697-23Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czg¢s¢
23: Okreslanie posredniej wytrzymatosci na rozcigganie prébek asfaltowych

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Cze¢s¢ 27: Pobieranie prébek

PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno- asfaltowych na goraco.
Czes$¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania zawartos$ci lepiszcza, zawartosci wody i uziarnienia

PN-EN 12697-29Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metoda badania mieszanek mineralno-asfaltowych stosowanych na
goraco. Cze¢$¢ 29: Oznaczenie wymiaréw probki z mieszanki mineralno-asfaltowej

PN-EN 12697-30Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czgsé
30: Przygotowanie prébek zaggszczonych przez ubijanie

PN-EN 12697-33Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czg¢sé¢
33: Przygotowanie prébek zaggszczanych urzadzeniem watujacym

PN-EN 12697-35Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czg¢sé
35: Mieszanie laboratoryjne

PN-EN 12697-36Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czgsé
36: Oznaczanie grubo$ci nawierzchni asfaltowych

PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czgs¢ 5:
Oznaczanie ggstosci

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czg¢s¢ 6:
Oznaczanie ggstosci objgtosciowej probek mieszanki mineralno-asfaltowej

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czg¢s¢ 8:
Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cz¢$¢ 1:Beton asfaltowy

PN-EN 13108-21Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cz¢$¢ 21: Zaktadowa Kontrola Produkc;ji
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PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw. Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabianie
PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie ggstosci nasypowej i jamistosci

PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czgs¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni
uchego, zaggszczonego wypetniacza

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czgs¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody
przez suszenie w suszarce z wentylacja

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czgs¢ 6: Oznaczanie ggstosci ziarn i
nasigkliwosci

PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czgs¢ 7: Oznaczanie gestosei
wypelniacza. Metoda piknometryczna

PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czgs¢ 8: Oznaczanie polerowalnosci
kamienia

PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych. Czgsé
1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych. Czgsé
3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania

PN-EN 1367-5 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych. Czgsé
5: Oznaczanie odpornosci na szok termiczny

PN-EN 1367-6 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych. Czgsé
6: Mrozoodporno$¢ w obecnosci soli

PN-EN 932-1 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek

PN-EN 932-2 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Metody pomniejszania prébek laboratoryjnych

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia uproszczonego  opisu
petrograficznego

PN-EN 932-5 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Czgs¢ 5: Wyposazenie podstawowe i wzorcowanie

PN-EN 932-6 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Czgs¢ 6: Definicje powtarzalnosci i
odtwarzalnosci

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania

PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czg§¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czastek.
Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

PN-EN 933-2 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Nominalne wymiary
otwordéw sit badawczych

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztaltu ziarn za pomoca wskaznika
ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Czg$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn. Wskaznik
ksztattu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawarto$ci ziarn o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Czgs¢ 6: Ocena wiasciwosci powierzchni. Wskaznik
przeptywu kruszyw

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci drobnych czgstek. Badanie bigkitem
metylenowym

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

N-EN 13043 Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach, lotniskach i
innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

PN-EN 1427  Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury migknienia. Metoda ,,Pierscien i Kula”

PN-EN 1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie penetracji igla.

BN-8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i fata.
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10.2 Inne dokumenty

a)

b)

c)

d)

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Tekst jednolity Dz.U. 2016, poz.
124). Zatacznik Nr 6 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ nawierzchnie jezdni”, punkt 2 ,,Ocena
rownosci podtuznej”, punkt 3 ,,Ocena réwnosci poprzecznej”

WT-1 2014 Kruszywa. Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno- asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych.

WT-2 2014 — Cze¢$¢ 1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na
drogach krajowych.

WT-2 2016 — Cze¢$¢ II Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania Techniczne. Nawierzchnie
asfaltowe na drogach krajowych.

Instrukcja DP-T 14 Ocena jako$ci na drogach krajowych, Cz¢$¢ I — roboty drogowe — Zaltacznik do Zarzadzenia
nr 17 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 21 maja 2020 1.
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